Navod k pouziti trakcni baterie HOPPECKE
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Trakéni baterie do vozidel
Olovnéné baterie s clanky s pancérovymi deskami PzS a PzB

Jmenovité hodnoty:

jmenovitd kapacita

jmenovité napéti

vybijeci proud

jmenovitd hustota elektrolytu*

jmenovitd teplota

jmenovita hladina elekirolytu

* dosahuje se béhem prvnich deseti cykli

Dodrzujte ndvod k pouziti a ulozte jej
na viditelném misté, kde se provadi
nabijeni.

Préce na bateriich provadéijte jen po
instruktazi odbornikem.

PFi préci s bateriemi noste ochranné
bryle a ochranny odév.

Dodrzujte predpisy Grazové prevence
-norma EN 50272, EN 50110-1.
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Zdakaz koufeni.

Zd&kaz otevieného plamene, zhnouciho
popele nebo jisker v blizkosti baterie

z ddvodu nebezpedi vybuchu

a pozdru.

O¢i nebo pokozku zasazené kyselinou
vyplachnéte, pfip. oplachnéte dostate-
&nym mnoZzstvim &isté vody.

Poté vyhledeijte neprodlené Iékarskou
pomoc. Odév poffisnény kyselinou
vyperte ve vodé.
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Zabrafte vzniku nebezpeti vybuchu

a pozdru, stejné jako krétkého spojent.
g Pozor! Kovové &asti ¢lankd baterie

jsou stdle pod napétim, proto je

zakdzdno na baterii odkladat

jakékoliv predméty nebo ndstroje.

Elektrolyt je silné leptavy.

Baterii neklopit.

Pouzivejte pouze registrovand zdviha-
ci a transportni zafizeni, napf. zdviha-
ci ptipravky podle VDI 3616. Zdvihaci
héky nesmi zpsobovat poskozeni
&lanko, spojovacich mostkd ani pripo-
jovacich kabeld.
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Nebezpecné elekirické napéti.

Pfi nedodrzeni tohoto ndvodu k pouziti,

pfi opravdch pomoci jinych nez origindlnich
ndhradnich dilo, pfi svévolnych zdsazich

a pouziti prisad do elektrolytu (0dajné pFipravky
zlepsujici kvalitu) zanikd nérok na zdruku.

Pro baterie dle ATEX smérnice 94/9/CE e
nutné dodrzet pokyny pro zachovani daného
druhu kryti b&hem provozu (viz. pfisluiné
osvédéeni).

1. Uvedeni naplnénych a nabitych
baterii do provozu

Uvedeni nenaplnéné baterie do provozu,
viz. Zvlastni predpis.

viz typovy Stitek

2,0 V x pocet &lankd

C5/ 5 hod

1,29 kg/I

30°C

az ke znaéce hladiny elektrolytu ,max.”

Zkontrolovat bezvadny mechanicky stav baterie.
Pipoijit koncovy vyvod baterie tak, aby nemohlo
dojit k dotyku a se sprévnou polaritou. Jinak
moze dojit ke zniceni baterie, vozidla nebo
nabijece.

Utahovaci momenty pro pélové Srouby kon-
covych vyvodi a spojovacich mistko:

25+ 1 Nm

Zkontrolovat hladinu elekirolytu. Pokud dosahuje
pod provozni ochranu nebo horni hranu
separdtoru, musi se nejprve hladina doplnit
destilovanou vodou az do této vysky. Baterie

se dobije podle bodu 2.2.

Elektrolyt se doplni destilovanou vodou

az po jmenovitou hladinu po dobijeni

(DIN 43530-4).

2. Provoz

Pro provoz trakénich baterii pro vozidla plati
norma EN 50272-3 ,Trakéni baterie pro
elektricka vozidla”.

2.1 Vybijeni

Vétraci otvory se nesméji uzavirat ani zakryvat.
Odpojovéni nebo zapojovani elekirickych spojd
(napf. zéstréek) se smi provadét pouze ve stavu
bez proudu. Pro dosazeni optimé&lIni Zivotnosti
se musi predchdzet provoznim vybitim vy33im
nez 80% jmenovité kapacity (hluboké vybiti).
Tomu odpovidd minimdlin{ hustota elekirolytu
1,13 kg/| na konci vybiti.

Vybité baterie je nutno ihned nabit a nesmé&ji
z0stat stat. Toto plati také pro baterie, které jsou
vybité pouze &asteéné.

2.2 Nabijeni

Nabijeni se smi provadét pouze stejnosmé&rnym
proudem. Dovoleny jsou viechny postupy nabije-
ni podle norem DIN 41773 a DIN 41774.
PFipojeni se smi provést pouze na pfifazeny
nabije¢ odpovidaijici velikosti baterie, aby se
predeslo pretizeni elekirickych vedeni a kontakt,
nedovolené tvorb& plyni a dniku elekirolytu

z &lénko. V oblasti, kde vznikaii plyny, se nesm&ji
prekroit mezni proudy podle EN 50272-3.
Pokud si neporidite nabije¢ spolecné s baterii, je
Oelné nechat ho zkontrolovat z&kaznickym
servisem, zda je vhodny pro predpokladané
pouziti. Pfi nabijeni se musi zajistit dokonaly
odtah plynd z nabijeni. Viko, pfip. kryty ve-
stavnych prostor pro baterie se oteviou nebo
sejmou. Uzaviraci zatky zistanou na €lancich,
prip.

zstanou uzaviené. Baterie se pfipoji na spravné
pély (plus na plus, pfip. minus na minus) na
vypnuty nabije€. Potom se nabije¢ zapne.

Pfi nabijeni stoupd teplota elektrolytu pFiblizné

o 10 K. Proto by se nabijeni mélo provadét,

az kdyz je teplota elektrolytu nizsi nez 45°C.

Teplota elekirolytu baterii musi byt pred
nabijenim minimdlné +10°C, jinak se
nedosdhne fadného nabiti. Nabijeni se povazuje
za ukonéené, pokud hustota elektrolytu a napéti
baterii zistane po 2 hodiny konstantni.

Dodrzujte zvlastni navod na pouziti pro
EEx-baterie.

2.3 Vyrovnéavaci nabijeni

Vyrovnévaci nabijeni slouzi k zajisténi Zivotnosti
a udrzeni kapacity. Je nutné po hlubokém vybiti,
po opakovaném nedostategném nabiti a nabiti
podle charakteristiky IU. V b&zném provozu

se provadi jednou mésiéné. Vyrovndvaci nabijeni
se provddi v ndvaznosti na normdlni nabijeni.
Nabijeci proud mize byt max. 5A/100Ah
jmenovité kapacity (konec nabijeni viz. Bod 2.2).
Dbejte na piedepsanou teplotul

2.4 Teplota

Teplota elektrolytu 30°C se oznacuje jako
jmenovitd teplota. Vy33i teploty zkracuji Zivotnost,
niz3{ teploty snizuji dostupnou kapacitu. 55°C je
mezn/ feplota a neni dovolend jako provozni
teplota.

2.5 Elektrolyt

Jmenovitd hustota elekirolytu se vztahuje na 30°C
a jmenovitou hladinu v pIn& nabitém stavu. Vyssi
teploty snizuji, hluboké teploty zvy3uji hustotu
elektrolytu. Prislusny korekéni faktor je -0,0007
kg/I na K, napt. hustota elektrolytu 1,26 kg/! pfi
45°C odpovidd hustoté 1,29 kg/I pfi 30°C. Elek-
trolyt musi odpovidat predpisdm o &istoté podle
normy DIN 43530-2.

3. Udrzba
3.1 Denni

Baterii po kazdém vybiti nabijte. Na konci
nabijeni se musi zkontrolovat hladina elekirolytu.
Podle potieby se na konci nabijeni doplni
destilovanou vodou na jmenovitou hladinu. Vyska
hladiny elektrolytu nesmi byt nizsi nez provozni
ochrana, pfip. horni hrana separdtoru nebo
znagka hladiny elektrolytu ,Min”.

3.2 Tydenni

Provede se vizudlni kontrola po opétovném nabi-
ti, zda baterie neni znecidt€na nebo mechanicky
poskozena. Pfi pravidelném nabijeni podle cha-

rakteristiky IU se provede vyrovnévaci nabijeni
(viz. bod 2.3).

3.3 Mésicni

Na konci nabijeni se zm&fi a zaznamend napéti
viech €&lanky, prip. blokovych baterii pfi
zapnutém nabijedi.

Na konci nabijeni se zmé&fi a zaznamend hustota
elektrolytu a teplota elektrolytu viech &lanko.
Zjisti-li se podstatné zmény oproti minulym
méfenim nebo rozdily mezi &lanky, pFip.
blokovymi bateriemi, provede dal3i kontroly,
prip. 4drzbu zdkaznicky servis.

Provede se vyrovnavaci nabijeni.

3.4 Rocni

V souladu s normou DIN EN 1175-1 podle
potieby, aviak nejméné jednou roéné zkontroluje
kvalifikovany pracovnik izolaéni odpor vozidla

a baterie.



Kontrola izolaéniho odporu baterie se provede
v souladu s normou EN 1987-1.

Zjistény izolaéni odpor baterie nesmi byt podle
normy EN 50272 nizsi nez hodnota 50 Ohmg
na 1 Volt jmenovitého napéti. U baterie do

20 V jmenovitého napéti je minimdlni hodnota
1 000 Ohma.

4. Péce

Baterie musi byt stdle ¢istd a suchd, aby se
nevytvoily plizivé proudy. Cisténi se provadi
podle vyhlasky ZVEI ,Ci3téni trakenich baterii
vozidel”. Kapalina v nosi¢i baterie se musi odsat
a zneskodnit podle predpist.

Poskozeni izolace nosice se po vy&isténi
poskozeného mista opravi, aby se zajistil
izolaéni stav podle normy EN 50272-3

a zabrdnilo se korozi nosice. Jeli nutné
demontovat &lanky, je G&elné obrdtit se na
zdkaznicky servis.

5. Ulozeni

Pokud jsou baterie delsi dobu mimo provoz,

nabiji se a uloZzi v suchém, nezdmrzném

prostoru. K zajidténi provozniho stavu baterie

je mozné zvolit ndsledujici postup pfi nabijent:

1. M&si¢ni vyrovnévaci nabijeni podle bodu 2.3

2. Udrzovaci nabijeni pfi nabijecim napéti
2,23 V x pocet &lankd

Doba uloZeni se zohledni v celkové Zivotnosti.

6. Poruchy

PFi zjisténi poruch na baterii nebo na nabijeéi se
neprodlené zavold zdkaznicky servis. Naméfené
hodnoty podle bodu 3.3 usnadfuiji diagnostiku
chyb a odstrafiovani poruch. Servisni smlouva

s nasi firmou uleh&uje véasnou detekei chyb.

7. trak® air

1. Musi se zabezpecit, Zze nabije¢ pfifazeny
k baterii je koncipovdn pro cirkulaci elektrolytu.

2. Pfi nabijeni trak © air baterie je nutnd kontrola
systému — po zapnuti nabijede se vizudlné
zkontroluje vzduchovy systém na mozny Gnik
vzduchu (hadicové spojeni, t&snéni v konek-
toru).

3. Do ¢lankd smi byt privadén jen &isty vzduch.
Ten se musi zabezpedit pomoci odpovi-
dajiciho filtru.

HOPPECKE-nabijece s EUW maiji zdsadné odpo-
vidaici filtr.

8. AqudFill - systém dopliiovéni
destilované vody

. Z&sobnik destilované vody

. Vytokové hrdlo s kulovym kohoutem

. Misto odbéru s magnetickym ventilem
. Misto odbéru s kulovym kohoutem

. Pritokomér

. Rychlospojka baterie

. Spinag Fizeni nabijeni

. Nabije¢
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Funkce

Ventil je ovlédany plovdkem. Tento ventil fidi
proces doplnéni na potfebné mnozstvi. Tlak vody
blokuje dalsi pFitok vody a zajistuje korektni
ukonéeni doplnéni. Pro bezchybnou funkci
dopliovaciho systému vody se musi brét v dvahu
nésledujici body:

Naplnéni

Manuélni doplnéni se musi provést po nabiti
baterie.

Pfi automatickém dopliovdni se postard spinaé
dobijeni EC pokazdé o spravny Easovy bod
doplnéni.

Zatky maiji vizudlni kontrolu pro vysku stavu elek-
trolytu.

Doba doplnéni

Doba doplnéni je zdvisld od zatizeni béhem
nasazeni a pfitom vznikajicich teplot okol.
Zpravidla trvd cely proces doplnéni priblizné

3 minuty, poté by se mé&l pivod destilované vody
k baterii odpojit.

Pracovni tlak

Dopliiovaci zafizeni vody se musi instalovat tak,
aby vznikl tlak vody od 0,2 do 0,6 bari ve vysi
vrchniho okraje baterie. Vodni nadrz by méla byt
instalovéna ve vysi 3 az 6 metr0. PFi volbé
proméru trubek by se mé&l brat v Gvahu pocet od-
b&rnych mist a délka vedeni.

Cistota

Zasobnik smi obsahovat jen vodu, kterd odpovi-
dd svou Cistotou normé DIN 43 530-4. Zésobnik
a trubkova vedeni nesmi obsahovat zadna
znecidténi, kterd by mohla zpUsobit chybnou
funkci zatek. Z bezpe&nostnich diivodd se musi
zabudovat filtr s maximélIni propustnosti od 100
do 300 um do hlavniho pfivodu k bateriim.

Hadicové spojeni k bateriim
Hadicova spojeni jednotlivych ¢lankd baterie
jsou pfifazena existujicim elekirickym spojenim.

Provozni teplota

Mezni celkové teplota pro provoz olovnénych
akumuldtord je 55°C. Vodni doplfiovaci systém
moze byt kratkodobé vy3e zatizen i vyse.

AquafFillem plnéné baterie se smi skladovat jen
v prostorech s feplotou > 0°C (jinak hrozi
nebezpeéi zamrznuti systému).

Hlidaé pritoku (protokomér)

Pro kontrolu plniciho procesu se mize do vedeni
vody pred pFipojky na baterie zabudovat
indikdtor protoku. Konec dopliiovaciho procesu
indikuje barevny teréik jednotlivych zatek.

Pripravek k vytahovéni zatek

K vytazeni AquaFillové zdtky se smi pouZit jen
specidlni néstroj. Vytazeni zdtky se musi provést
s nejvétsi peclivosti, aby se predeslo poskozeni.

Udaje funkce

Ps  samostatny zavérny tlak > 1,2 bard
D  prifok pfi otevieném ventilu

pri vodnim tlaku 0,1 bard 350 ml/min
D1 maximdlni pfipustny prosak

u uzavieného ventilu pfi

0,1 barech 2 ml/min
t  teplotni oblast 0°C do

+65°C

Py tlakové oblast, ve které se musi pracovat

0,2-0,6 bart

Pb

Zpatky k vyrobci!
Staré baterie s touto znagkou predstavuji recyklovatelny produkt a musi se odevzdat do recyklaéniho procesu.
Staré baterie, kferé se neodevzddvaii k recyklaci, se zneskodni podle piedpist jako specidlni odpad.

Provédime bezplatny zpétny odbér starych baterii.




